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4-2 . 「 蓄 電池 ,配線器具 ,工事用材料 ･工具 」

1. 蓄電池

(1) 蓄 電池の種類 と特質

アルカ リ電池
鉛蓄電池

(ﾆｯｹﾙー ｶﾄ ﾞ ﾐ ｳﾑ電 池 )

２ ２正 極 :過酸化鉛 Ｐ bＯ 正極 :水酸化ニッケルＮi(ＯＨ)

負極 :鉛 Ｐ b 負極 :カ ド ミ ウ ム Ｃ d

電解液 :希硫酸Ｈ Ｓ Ｏ 電解液:水酸化カリウムＫＯＨ２ ４

１ 個 の起電力 ： 2.0 [Ｖ ] １ 個 の起電力 ： 1.2 [Ｖ ]

内 部抵抗 ： 低い 内部抵抗 ： 高い

電圧変動率 ：小 さい 電圧変動率 ：大 きい

放電の把握 ：比重測定 放電の把握 ：電圧測定

・ 放 電 中 の 電圧変 化 が 少 ・ 重 負 荷 特 性 ， 低 温 特 性

ない ． が よい ．

・ サ ル フ ェ － シ ョ ン (過 放 ・ サ イ クル寿命が長い ．

電 と か 放 電 し た ま ま 放 置 ・ サ ル フ ェ － シ ョ ン 現 象 が

し た 場 合 ， 極 板 上 に 白 色 ない ．

の 硫 酸 鉛 が 生 ず る 現 象 ・ 自 己 放 電 が 少 な く ， 保 守

で 充 電 で き な く な る )や 自 が簡単であ る ．

己放電があ る ．

(2 ) 蓄 電池の容量

完 全 充 電 し た 蓄 電 池 を 一 定 電 流 で 放 電 し て 1 0

時 間 で 限 界 に な る 終 了 電 圧 ま で 放 電 し た 場 合 の

容量 を 標 準 と 定 め ， こ れ を 10時 間 放 電率の容量 と

いい ， ア ンペア時容量 [A･h ]が 用い られ る ．

(3 ) 蓄 電池の充電方法

充 電 方 法 と し て は ， 定 電 流 充

電 ， 定 電圧 充電 の ほ か ， 電 池 と 負

荷 を 並列 し て お い て ， 重負荷時に

は ， 充 電器 と 蓄電池 か ら 電流 を供

給 し ， 軽 負 荷 時 に は 充 電 器 で 電

流 を 負荷 に供給す る と 同 時 に ， 蓄

電池に も充電 し てお く浮動充電方式があ る ．

2. 整 流器

(1) 半 波整流回路

(2 ) 全 波整流回路 (ブ リ ッ ジ整流回路 )

(3 ) 三 相ブ リ ッ ジ整流回路

(4 ) 平 滑回路

正 の 半 波 で は コ ン デ ン サ Ｃ に は ， 入 力 電 圧 10 0

[ V ]の 最 大 値 14 1 [ V ]の 電 圧 で 電 荷 が 蓄 え ら れ る ．

負 の 半波 で は ， こ の 蓄 え ら れ た 電 荷 が抵抗 Ｒ に

放電 され る ．

3. 電 源障害 と対策装置

(1) 交 流無停電電源装置 (Ｕ Ｐ Ｓ )

交 流無停電電源装置 ( n i n t e r r up t i b l e owe rU P

u p p l y )は ， コ ン ピ ュ ー タ ， Ｆ Ａ ， Ｏ Ａ 等 の 機器 を 交S

流 電 源 の 停 電 や 瞬 時 電 圧 降 下 か ら 守 り ， 運 転 を

継続 さ せ る た め に安定 し た電 力 を供給す る装置で

あ る ．

(2 ) 高 調波発生機器

半 導 体 応 用 の 電 力 変 換 装 置 ， 整 流 器 ， Ｏ Ａ 機

器 並び に電気炉等か ら 発生す る ． こ れ ら の 負荷 は

電源か ら 供 給 さ れ る 正弦波 をひず ま せ る 電流 を 流

す (高 調波 成分 を発生す る )． こ の 高調波が電気機

器 に 与 え る 障 害 と し て は ， 高 調 波 電流 の 流 入 に よ

る過熱 ，振動 ，焼損 ，誤動作等があ る ．

(3 ) 高 調波障害対策装置

① 直列 リ ア ク ト ル

進 相 コ ン デ ン サ に コ ン デ ン サ 容 量 の 6％ の 直 列

リ ア ク ト ル を 施 設 す る ． 直 列 リ ア ク ト ル は ， 電 圧 波

形 ひ ず み の 拡 大 防 止 と コ ン デ ン サ 回 路 投 入 時 の

突入過大電流を抑制する ．

② 受動フ ィ ル タ (パ ッ シ ブ フ イル タ )

Ｌ － Ｃ の 同 調 回 路 を 並 列 に 設 置 し ， 特 定 の 高

調 波 に 対 し て ， 低 イ ン ピ ー ダ ン ス と し 高 調 波 電 流

整流器 インバータ

負荷へ
交流
電源

通常時
停電時

蓄電池



- 9 -

を ， こ の分路にバ イパ ス させ る ．

③ 能動フ イル タ (ア ク テ ィ ブ フ イル タ )

高 調 波 成 分 を 検 出 し ， こ れ と 逆 成 分 の 波 形 を

発生 させてキ ャ ンセル させ る ．

4. 低 圧用配線器具

(1) 開 閉器類

カ バ － 付 き ナ イ フ ス イ ッ チ ， 低 圧 開 閉 器 箱 ，

配線用遮断器 ，漏電遮断器 ，電磁開閉器など

配線用遮断の規格・

① 定 格電流 の 1倍 の 電流 で 、 自 動的に動作 し な

い こ と ．

② 定格電流 の 1.2 5倍 及び 2倍 の電流 を通 じ た場

合 、 下 表 に 示 す 規 定 の 時 間 内 に 自 動 的 に 動 作

する こ と ．

時間
定格電流の区分

1.25倍 2倍

30Ａ 以下 60分 2分

30Ａ を 超え 50Ａ 以下 60分 4分

50Ａ を 超え 100Ａ 以下 120分 6分

(2 ) ス イ ッ チ類

・電子 ス イ ッチ

① 電 子 式 遅 延 ス イ ッ チ ： 操 作 部 を 操 作 し た 後 ， 接

触 子 が 遅 れ て 動 作 す る ス イ ッ チ で ， ト イ レ 用 の

換 気 扇 遅 れ 停 止 ス イ ッ チ ， 玄 関 用 遅 れ ス イ ッ チ

が あ り ， オ フ し て も 0～ 5分間点灯状態を続け る ．

② 電子式 タ イ マ ー ス イ ッ チ ： 操 作部 を操作す る こ と

に よ り 設 定 時 間 を 経 過 し た 後 に 動 作 す る ス イ ッ

チ で ， 浴 室用換気扇 タ イ マ ス イ ッ チ な ど が あ る ．

③ 熱 線 式 自 動 ス イ ッ チ ： 熱 線 セ ン サ を 内 蔵 し ， 人

体 の体温等 を検知 し て 自動的に開閉す る ス イ ッ

チで ，玄関等のス イ ッチに使用 され る ．

(3 ) コ ン セ ン ト の極配置

(引掛形 )

Ｅ 付 Ｅ付定 格 極

刃受 受 刃受 刃受数 刃

2単相 100Ｖ

15Ａ 125Ｖ

2単相 200Ｖ

20Ａ 250Ｖ

3三相 200Ｖ

15 ,20Ａ 250Ｖ

5 . 電 気工事用材料 ・ 工具

(1) 電 気機器の絶縁材料

・絶縁材料の種別 と最高許容温度

絶 縁 材 料 に は ， ゴ ム や 合 成 樹 脂 ， 六 ふ っ 化 硫

黄 ( S F ) ， 鉱 油 ， シ リ コ ン 油 な ど 種 々 あ る ． 各 種 絶６

縁 材 料 の 最 高 許 容 温 度 は J I Sで 定 め ら れ て い る ．

Ｙ Ａ Ｅ Ｂ Ｆ Ｈ
種 別

種 種 種 種 種 種

最高許容温度℃ 90 105 120 130 155 180

Ｈ 種 の 上 は 温 度 表 示 の 種 別 と な る ． 2 0 0℃ ， 2 2 0℃ …

(2) 低圧絶縁電線の最高許容温度と許容電流

絶縁物の最 高 許容電流

許容温度℃ 補正係数

600Ｖ ビ ニル絶縁電線 60 1 .00

600Ｖ 二種ビニル絶縁電線 75 1 .22

600Ｖ ポ リ エチ レン絶縁電線 75 1 .22

600Ｖ 架橋ポ リ エチレ ン 〃 90 1 .41

(3 ) 電 気工事用工具

① 電線接続工具

・圧着ペンチ

手動式片手工具 (圧着ペン

圧着接続が完了する前にダイス部を開 く と ，接続がチ )は ，

不完全になるので，容易に開けない構造となっている．

手 動 油圧式は太 い電線 と

Ｅ形以外の圧着端子 ， ス リー

ブを用いて電線を接続する ．

完全に圧着しないとダイス部は開かない．

・ ス リ ーブの種類 と適用圧着工具

種 類 記号 適用箇所 適用圧着工具

直線突合せ， 機器内配線用及 裸圧着端子，スリ

重 ね 合 わ せ Ｂ，Ｐ び屋内配線用 ーブ用

用スリーブ (柄の部分が赤色)

終 端 重 ね 合 Ｅ 屋内配線のボック リングスリーブ用

せ用スリーブ ス内接続用 (柄の部分が黄色)

② 電線切断工具

・ ボル ト ク リ ッ パ ： 太線 ， ボル ト の切断

・ ケーブルカ ッ タ ： ケーブルの切断

・ ワ イ ヤ ス ト リ ッ パ ： 絶縁被覆のむ き と り

③ 締め付け工具

・モンキ－レンチ：ボルト ，ナッ トの締付け

・プライヤ ：管工事のロックナッ トやカップリングの締付け

・ ウオ－タポンププライヤ ：接地ラジアスクランプの締付け

・ ト ル ク レ ンチ ： ボル ト ， ナ ッ ト の締め付け調整

④ 穴あけ工具

・ ホ －ル ソ ： 鉄 板 ， キ ャ ビ ネ ッ ト ， 合 成樹

脂管用ボ ッ ク ス等の穴あけ

・ ノ ッ ク ア ウ ト パ ン チ ： 金 属 キ ャ ビ ネ ッ ト へ

電線管用の穴あけ

⑤ 金属管加工用

パ イ プ 万 力 ， パ イ プ ね じ 切 り

器 ， パ イ プ ベ ン ダ ， パ イ プ レ

ン チ ， パ イ プ カ ッ タ ， ク リ ッ ク

な ど ．ボ－ル ， リ－ マ ，やす り ， 油差 し

手 動 油 圧 式 圧 着 器

油圧式ベンダ 高速カッタ
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